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>TimelLine® - Odlewnia.
Odlewnia w centralnym punkcie.//

M



>Przeglad funkgcji//

TimelLine® Odlewnia to
rozwigzanie ERP opracowane
specjalnie dla odlewni.

TimeLine® Odlewnia w swojej
catej ,rozciagtosci” oferuje
prawdopodobnie najlepiej

Nasz system opracowany
zostat przez krag inicjatorow
z siedmiu réznych odlewni

Bezposrednie przejscie z kazdej
maski do potrzebnych danych
referencyjnych

TimeLine® spetnia wszystkie
ekonomiczne funkcje
przedsiebiorstwa z zakresu
administracji i produkgji

przy pomocy spéjnego,
pozbawionego interfejsow
rozwigzania. Mowa tu nie
tylko o klasycznych funkcjach
PPS, ale réwniez o kompletnej
palecie modutéw handlowych

zintegrowane rozwigzanie
ERP dla odlewni na rynku
niemieckojezycznym.

i do dzisiaj poddawany jest
dalszym udoskonaleniom

w Scistej wspdtpracy z

naszymi uzytkownikami.
Najwazniejszymi atrybutami
TimeLine®-ERP sg przejrzystosc¢
masek i menu oraz prosta,
intuicyjna obstuga:

v/ Catkowita obstuga z
klawiatury

v/ Jeden proces biznesowy
—jedna maska.

Brak koniecznosci
przeskakiwania.

v/ Ptynna integracja z
aplikacjami Microsoft
(Word, Excel, Access,
Outlook, ...)

jak ksiegowos¢ finansowa, ) o v/ Funkcja wyszukiwania
rachunek kosztéw, ewidencja [imeLInc 1278 petnotekstowego i
Srodkow trwatych, ewidencja fragmentowego

ptac i rejestracja czasu pracy. oot V..

TimeLine® spetnia ponadto
liczne wymogi QS, ktére
szczegolnie w sektorze
produkgji spokrewnionym z
branza samochodowa zyskuja
coraz bardziej na znaczeniu.
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>Wykaz towaru i plan kontroli produkgji//

Plan kontroli produkcji — e e -t Dowolna ilos¢ jednostek
zestawienie wszystkich R —_— miary:
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e . wszystkimi artykutami w
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>Model Explorer: Wszystko w zasiegu wzroku//

@ Mobl Favten fenderHrs
B+ AxOu@m[e]0]
Model 400 »

v Wyswietlenie wszystkich
narzedzi do jednego

v/ Bezposrednie przejscie i
nowe tworzenie danych
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v/ Zarzadzanie dokumentacja
zewnetrzng do modelu
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>Ewidencja dokumentacji i okreSlanie ceny//

Prosta i intuicyjna edycja:

Mozliwo$¢ nanoszenia zmian
we wszystkich dokumentach
rowniez po wydrukowaniu

i przetworzeniu (wyjatek:
zaksiegowane rachunki);
wklejanie pozycji, usuwanie,
zmiana numeradgji,
przesuwanie; status zmian
(potwierdzenie zmiany);
pozycje tekstowe, pozycje

alternatywne i sumy posrednie.

Zarzadzanie umowami i
dostawami na zadanie:

Administracja zadan z
historig, obliczenie danych
postepu, obliczenie wartosci
skumulowanej, zamdwienie
precyzyjne, zmiana indeksu i
sterowanie wyptywem.

Réznorodne formy
przebiegu:

Umowy kupna i sprzedazy

(zlecenia ramowe), dostawy na

zadanie i zlecenia pojedyncze;
dostawy czesciowe i zbiorcze,
rachunki czesciowe i zbiorcze,
dostawa bezptatna; bezptatne
przyjecie towarow; rachunki
czesciowe i koncowe;

korekty z przesunieciem i bez
przesuniecia magazynowego
(korekty wartosci/ilosci);
rachunki proforma, itd.

Proste przeprowadzanie
zmian cenowych:

Automatyczne podnoszenie
ceny, dodatkowe zmiany cen
artykutéw i zlecen (takze
pdzniej). Procentowe lub

absolutne dopasowywanie cen

artykutu z opcja zaokraglenia.

Elastycznos$¢ w okreslaniu
ceny:

Ceny i zrdznicowanie cenowe
dostosowane do klienta/
dostawcy; ceny katalogowe;
kilka zréznicowanych sktadnikow
ceny przy kazdej pozydji (ustugi
dodatkowe) jako opcja rabatowa
lub za doptata (procentowo,

za sztuke, za kilogram, ...);
matryca rabatéw zawierajaca do
pieciu réwnolegtych rabatow na
kazda pozycje i duzo innych.

Podziat dochodu:

Dowolny podziat dochodu z
ceny podstawowe;.

>/arzadzanie narzedziami i formami//

v/ Modele i formy: state
zarzadzanie
« Formami jednokrotnego
uzytku (1 x A),
« Formami wielokrotnego
uzytku (n x A),

« Formami wielokrotnego
uzytku do réznych
rodzajow (A + B) i

« Ustawienia narzedzi
(ramy + wktadki, itp.).

v/ Osobne zarzadzanie
modelem/forma i
produktem umozliwia
dowolne przyporzadkowanie
form wielokrotnego uzytku
lub wielosortowych ptyt

>7arzadzanie dokumentami (DMS)//

TimeLine® oferuje Panstwu
zintegrowang w system
ERP funkcje zarzadzania
dokumentami. Obok
przelinkowania danych do
obiektéw w systemie ERP,
alternatywnie TimeLine® -
DMS umozliwia odktadanie

dokumentéw w serwerze DMS.

Dla eksploratora danych w
Windows, jak i do systeméw
mailowych Outlook i Tobit
uzytkownik ma do dyspozycji
adapter (,Clients").

Korzysci dla Panstwa:

vetspan | st | rian | Dokumente | chensiau | Foo |
Opton
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/ Integracja maili:

Selektywne archiwizowanie

maili przychodzacych i
wychodzacych tacznie

z ich zatgcznikami.

Maile przychodzace

sg identyfikowane
automatycznie na
podstawie adresu i
przyporzadkowywane

w systemie ERP ich
partnerowi biznesowemu.

/ Integracja eksploratora:
Dowolne dane moga by¢
przesytane za pomoca
eksploratora Windows do
DMS

v/ Indeksowanie:

Typowe dla ERP wyszukiwanie
fragmentaryczne komentarzy

i haset, ktore moga byc
dodane do kazdego
dokumentu.

v/ Wielokrotne
przelinkowanie: Jeden
i ten sam dokument
moze by¢ wielokrotnie
przyporzadkowany. W ten
sposob przychodzacy mail
reklamacyjny moze by¢
przyporzadkowany zaréwno
reklamacji, jak i klientowi
czy projektowi.

v/ Bezpieczenstwo:
TL-DMS sktada sie z
osobnego systemu danych
spoczywajacego na
serwerze DMS. Ten system
danych jest z zewnatrz (w
zaleznosci od sterowania
prawami w Windows)
niedostepny. W ten sposéb
do dyspozycji Panstwa stoi
chroniony obszar danych,
ktére uzywane sg wspolnie
i zorganizowane przez
przyporzadkowanie do
obiektow ERP czyli
klientow, produktéw, itp.

Koszty wynikajace z
przezbrojenia, doptata za
zamowienie ponizej ilosci
minimalnej, itp.:

Dowolne ,ustugi dodatkowe”
na zréznicowanej bazie (szt.,
kg, %, absolut, ...) mozliwe
w obrebie jednej pozydji
rachunku. Wprowadzenie
do danych referencyjnych
dostosowane do specyfiki
artykutu i klienta. Osobne
ksiegowanie dochodu

— opcjonalnie mozliwe
oprowizjonowanie ustug
dodatkowych.

modelowych. Przejrzyste
zarzadzanie wielosortowymi
ptytami modelowymi

dzieki produkgji sprzezonej
TimeLine®.

v/ Dostepnosc przez
internet: Dane w DMS sa
dostepne przez internet
bez ograniczen. Programy
do dostepu przez internet
zawarte s3 w module DMS.

v/ Checkout: Podczas pracy z
danym dokumentem moze
on by¢ ,odmeldowany”.
Przechowywany
dokument zostaje
lokalnie wysortowany do
opracowania. Podczas
opracowywania oryginalny
dokument w systemie
DMS jest dla innych
uzytkownikow niedostepny.
Po wprowadzeniu
dokumentu z powrotem do
systemu zakaz nanoszenia
przez innych zmian zostaje
zlikwidowany.




>Sprzedaz i CRM//

Ciagtosc:

Od zapytania przez kalkulacje
az do oferty i do ponownego
przedtozenia — wszystkie
procedury sg ze soba
powigzane:
v Wprowadzenie zapytania i
monitorowanie
v/ Przeniesienie zapytania do
kalkulacji; zgtoszenie
wartosci
kalkulacyjnych w zapytaniu
v/ Tworzenie oferty do wyboru
z zapytania lub z kalkulagji
v/ Automatyczne ponowne
przedtozenie przy ofercie
v/ Szybka informacja
telefoniczna w razie pytan
dodatkowych

Wszystkie dane klienta
w jednym systemie —
wszystko w zasiegu wzroku:

Dowolna ilo$¢ adresow i
kontaktéw do klienta, zapisanie
przy osobach kontaktowych
wszystkich danych
kontaktowych jak nr telefonu,
faks, adres mailowy, itp.

Dziatania pod kontrola:

Zarzadzanie danymi
kontaktowymi, automatyczne
ponowne przedtozenie z
systemem obiegu
dokumentow,

zarzadzanie szansami,
tworzenie rozdzielnikow

do maili seryjnych, listow
seryjnych, itp.

Integracja korespondencji
mailowej i tworzonej w
formacie word:

v Wysytanie maili
bezposrednio z informacji
dla klienta

v Archiwum maili
bezposrednio u klienta

v/ Zarzadzanie mailami
seryjnymi i kampania

v/ Bezposrednie utworzenie
dokumentéw PDF i
wysytka mailem wszystkich
dokumentéw sprzedazy i
kupna

v/ Bezposrednie tworzenie
ofert w formacie word;
bezposrednie tworzenie
dokumentéw w formacie
word z informacji od klienta

Zarzadzanie
adresami i
kontaktami

¥

Notatki z rozmowy;,
ponowne przedtozenie

y

¥y

Integracja aparatu
telefonicznego:

v/ Rozpoznawanie
potaczenia telefonicznego z
bezposrednim
przetaczeniem do
centralnej
informacji dla klienta

v/ Bezposrednie wybieranie za
pomoca klikniecia myszka

Centralna informacja
dla klienta - wszystko w
zasiegu wzroku:

Korespondencja, maile
wychodzace, notatki
kontaktowe i terminy
ponownego przedfozenia,
wewnetrzne dokumenty,
zewnetrzne dokumenty,
adresyi ceny, historie i
statystyki,otwarte pozycje,
zalegtosci w

dostawie i obroty.

Potwierdzenie
zlecenia )

[“)antrage | [ Kalkulationsdaten | IFolgedokumente |

Archiwizacja:

Wydruki przesytane sa
opgjonalnie do archiwum
PDF, w celu np. archiwizagji
rachunkéw i innych
dokumentéw. Opcjonalnie
mozliwe réowniez interfejsy do
archiwizacji (np. Easy-Archiv).

Zapytani '
‘ apytanie \\
/, \
4 N
K Kalkulacia ‘ Monitorowanie
it 2 Kutac] ' — ——— ’
N ‘ statusu
\
N ’
N ’
N\ * ,/
\\ )
Oferta ' /

N
Datum 26042011

Soll-Angetots-Abgabetermin
Solltermin fur Kalkulation

A

U GEH; FRANKFURT M
28042011

Kunde 10005, Neuer Insressen

Stiahlen

ext Langtext
gestrahitund lakiert

>System zgtoszeniowy: prosty i szybki//

Zgtoszenia:

Czy pojedyncze czy zbiorcze
- zgtoszenie gotowe jest w
kilka sekund. To samo dotyczy
zgtoszeh materiatowych i
projektowych. Zgtoszenia
mozna opracowywac recznie,
przez ewidencje danych
przedsiebiorstwa lub przez
ewidencje danych maszyny.

Magazyn odrzutu i
produktéw wstrzymanych:

Obok towaru w obiegu,
réwniez zasoby zablokowane i
towar odrzucony prowadzone
sg rébwnolegle. W kazdym
zgtoszeniu przewidziane sg do
tego trzy pola.

Ptaca akordowa:

Okreslenie akordu dla czasu
i elementu; rejestr czasu

w systemie akordowym

i zgtoszenie w kroku
zgtoszeniowym

Raport odlewu z numerem
wsadu dla stopu:

Wprowadzenie numeru do
raportu odlewu (potaczenie
wsadu stopowego i analizy ze
zleceniem produkcyjnym)

Powody odrzutu i
wstrzymania:

Dowolna ilo$¢ powoddéw
wstrzymania na zgtoszenie



>MTZ i ETZ wskaznik materiatowy i wskaznik energetyczny:
umowy na sprzedaz stopow//

Wszystko w jednym module:
dzieki optymalnym parametrom
wszystkie uzgodnienia cen
metali miedzy Panstwem,

a Panstwa klientami (i
dostawcami) moga by¢ szybko
i prosto zebrane w jednym
jedynym module:

Zmienne
przyporzadkowanie:

v Czy w odniesieniu do
stopdw, grup surowcdw
czy tez do klientéw lub
ogdlnie — przez konkretne
przyporzadkowanie umowy
na sprzedaz stopow
zmniejszajg Panstwo
potrzebe aktualizacji
warunkdéw wzrostu
wskaznika materiatowego
do minimum.

Wszystkie powszechne
warianty obliczen MTZ/ETZ:

v Kurs — baza
/ EUR/100kg
v EUR/szt.

>/akup//

Elastyczniejsze
dysponowanie przez
zmienne rodzaje zlecenia:

v Umowa zakupu/
uzgodnienie ramowe

v/ Pojedyncze zamowienie

/ Zadanie-zaméwienie/
zamoéwienie na zadanie

v Wymagania przy
zamawianiu $rodkow
operacyjnych, materiatow
pomocniczych i czesci
zamiennych

Wieksza przejrzystos¢
przez zintegrowanie
wszystkich rodzajow
zapotrzebowania w jeden
system:
v/ Zgtoszenie
v/ zamowienia
v/ Dyspozycja
zapotrzebowania
magazynowego (tryb MRP)
v Dtugoterminowe planowanie
zapotrzebowania planowanie
programu produkgji

Dogodzi¢ kazdemu: zmienny
wykaz MTZ i ETZ przy
drukowaniu poswiadczen:

v Mozliwos¢ uzycia przy
kupnie i sprzedazy

/ Limitowanie uzgodnienia
do konkretnego okresu
czasu lub ustalonego tonazu

v/ Dowolna definicja grup
dostosowania (codziennie,
tygodniowo, miesiecznie,
kwartalnie, ...)

KoriraktAt  Verkaur
Einkaut

Bezeichnung Importiet I~ inaktv.

Przestawienie/korekta
wskaznika materialowego
- zaden problem:

v Informacja cenowa
dostosowania wskaznika
materiatowego: opcjonalnie
TimeLine® tworzy dla
Panstwa seryjng wiadomosé
skierowang do wszystkich
klientow, ktérych to
dotyczy z informacja o
zaktualizowanej cenie.
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Umowa na sprzedaz stopow: wszystkie parametry do sterowania ETZ /MTZ czyli

wskaznikiem materiatowym i energetycznym w jednej spojnej masce

Szybsze zaméwienia dzieki
dobrej ergonomii:

v/ Bezposrednie przejscie z
opracowywania do danych
referencyjnych

v/ Stata mozliwo$¢ wycofania
kazdej operacji np. przy
zmianie zapotrzebowania

v/ Przejrzysta obstuga:
operacja biznesowa moze
by¢ opracowywana w
catosci w jednej masce, bez
potrzeby przechodzenia do
innej maski.

Mozliwos¢ elastyczniejszej
reakcji dzieki zmiennemu
sterowaniu przebiegu
zakupu:

v/ Przejecie ze zlecenia klienta

v/ Przejecie ze zgtoszenia
zamowienia

v Automatyczna generacja
z zapotrzebowania
magazynowego

Korzystniejsze zakupy
dzieki elastycznemu
zarzadzaniu cenowemu:

v Lista ,Kto dostarcza co?

v Zréznicowane ilosci i rabaty
dostosowane do dostawcy”

v Dowolna ilos¢
komponentéw dodawanych/
ujmowanych przy kazdym
dostawcy i produkcie
umozliwia wyodrebnienie
komponentéw cenowych do
osobno parametrowanych
ustug dodatkowych, ktore
moga by¢ automatycznie
przejmowane do zamoéwien.

v/ Obszerne zarzadzanie
zmianami cen (automatyczne
podwyzszanie cen, itp.)

v Opcjonalnie mozliwos¢
zrezygnowania z
dostosowania przez
aktualizacje obowiazujacych
kurséw przy wypisywaniu
potwierdzenia odbioru
dostawy!

v Wybor klienta/kontraktu/
stopu do dostosowania,
wprowadzenie nowego
kursu wskaznika
materiatowego — gotowe.
TimelLine® dostosowuje
dla Panstwa w petni
automatycznie dopasowane
do klienta ceny, otwarte
zlecenia i pobrania,
aktualizuje statystyke
stanu zlecen i dostarcza
dokfadny protokot
dostosowania ze wszystkimi
przeprowadzonymi
zZmianami.

Zabezpieczenie przed
zapomnieniem dzieki
automatyzacji procesu:

v/ Proces zabezpieczenia
terminéw wspierany
systemem obiegu
dokumentow

v Automatyczne zamawianie
czesci wlewowych w trybie
MRP

v Monitowanie dostawcow:
monitowanie zapytan
cenowych pozostawionych
bez odpowiedzi,
niepotwierdzonych
zamowien i
niedostarczonych dostaw —
rowniez przez maile seryjne

W petni zintegrowane:

v/ Zintegrowanie z
ksiegowoscia finansowa,
rachunkiem kosztow,
gospodarka produkeyjna i
materiatowa




>/amoéwienia planowe i zlecenia produkcyjne//

Zlecenie produkcyjne to
centralny element w module
PPS firmy TimeLine®. Sktada
sie on przede wszystkim z
planu pracy z lista surowcow
oraz z wykazu czesci.

v/ Produkcja w toku:
Przy kazdym zgtoszeniu
TimeLine® kontynuuje
zapis nie tylko wewnetrznej
kalkulacji wtérnej, ale
ewidencjonuje rowniez
produkcje w toku w
nastepnym etapie
pracy. Produkcja w toku
oznacza tutaj ksiegowanie
magazynowe dla produktow
czesciowo gotowych.
TimeLine® zarzadza nimi

jak stanem magazynowym
—moga Panstwo
przeprowadzac ksiegowanie
inwentaryzacyjne na zasoby
w obiegu, tak jak robia

to Panstwo przy surowcu

i produktach gotowych.

W informacji obiegu w
kazdym momencie ma

sie petny wglad w zasoby
obiegu i ich adekwatne
stany produkgji

v Wydanie zamoéwienia
wewnetrznego: Dopiero
po zakonczeniu planowania,
zamowienie planowane
przechodzi w zamowienie
wewnetrzne - wystarczy
nacisnac jeden przycisk.

> ogistik und Versand//

Zarzadzanie opakowaniami
jednorazowymi i zwrotnymi

/ Elastyczne zarzadzanie
opakowaniami zwrotnymi
z automatycznym
ksiegowaniem opakowania
zwrotnego ,w tle" przy
wypisywaniu potwierdzenia
odbioru dostawy

v Dostosowane do klienta
przepisy dotyczace opakowan

v Wykaz czesci opakowania

v/ Automatyczne planowanie
z géry opakowan zwrotnych

v Wymiana i sprzedaz
opakowan zwrotnych

v/ Reczne ksiegowania kont
opakowan zwrotnych

v/ Podanie odchytéw wagi w
stosunku do potwierdzenia
odbioru dostawy (waga

Yangtse Casting Co
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Czynnosci celne:

v Wszystkie popularne procesy
w jednym systemie: Intrastat
(wysytka, nadejscie),
Swiadectwa EUR 1, EUR 2, ATR

v Oswiadczenia wywozu
przez interfejs Atlas

v/ Eksport w systemie
Intrastat do bazy w3Stat

v/ Eksport w systemie
Extrastat na dyskietke

Realizacja wysytki:

v/ Interaktywna propozycja
wysytki z opcja FIFO na
podstawie dostepnosci,
priorytetu zlecenia i terminu
dostarczenia do klienta

v/ Tworzenie potwierdzenia
odbioru dostawy z
propozycji wysytki

v/ Szybka realizacja:
Utworzenie potwierdzenia
odbioru dostawy,
zgtoszenie wysyiki,
zlecenie spedycyjne, lista
zatadowcza, ksiegowanie
opakowan zwrotnych,
zdalna transmisja danych
i wystanie dokumentéw
logistycznych wymaga tylko
kilku krokéw roboczych

v/ Drukowanie etykiet:
Przywieszka na towar
VDA, naklejka na
paczke, etykieta z kodem
kreskowym 2D,

v/ Zdalna transmisja awiza
wysyiki

/ Listy zatadowcze:
Utworzenie i podtaczenie
potwierdzen odbioru
dostawy pod listy
zatadowcze/trasy za
pomoca funkcji Drag&Drop

v/ Ustalenie kosztow
przesytki:

Tabele optat drogowych i
przewozowych.

v/ Zaméwienia planowe:
wiecej swobody
w planowaniu: Za
pomoca zamowienia

planowego mozna dokonac

rezerwacji maszyny i
mocy produkcyjnej, nawet
jesli zlecenie nie zostato
jeszcze przekazane do
produkgji. W tym etapie
mozliwe sg wszelkie
zmiany (rozszczepienie,
przerwanie, potaczenie,...)
— planowanie bez
ograniczen.

Zintegrowany system
zarzadzania pojemnikami:

v Redukcja naktadu pracy
przy ksiegowaniu:
Zarzadzanie pojemnikami
jako jednostki
ewidencjonowane
magazynowo przez
jednoznaczne etykiety z
kodem kreskowym

v/ Przenosne skanery reczne
umozliwiaja bezposrednie
ewidencjonowanie
pojemnikdw i wspieraja
inwentaryzacje i
przemagazynowania

v/ Przyjecia za pomoca
skanera kodu kreskowego
- wydawanie za pomoca
FIFO — data na pojemniku

v Pojemniki zbiorcze
umozliwiaja bezposrednie
zgtoszenie przez kod
kreskowy etapu pracy
dzieki jednoznacznemu ID
pojemnika.

ssesnee T0002

Speditionsauftrag

v/ Dokumenty
produkcyjne: Niewazne
czy potrzebny jest
wydruk kart pracy, kart
obiegu, kart ptac czy
tez pokwitowan poboru
materiatu — w TimeLine® to
zaden problem. Tworzenie
formularzy jest catkowicie
dowolne. Produkcja bez
uzycia papieru? Réwniez
zaden problem: wydruki nie
sg konieczne do realizacji
zlecen lub ich zgtaszania.

Moduty teletransmisji
danych:

v Moduty EDI/RDTdo
formatow Ansi X12, Odette,
VDA i Edifact
v/ Wszystkie popularne
typy wiadomosci stoja
wstepnie skonfigurowane
do dyspozycji — jedynie
mapowania musza
by¢ dopasowane do
konkretnego partnera RDT.
v Wstepnie skonfigurowane
mapowania do prawie
wszystkich popularnych
typdw wiadomosci, jak:
 Przychodzace zadania
dostawy i zadania
precyzyjne

« Wychodzace zamowienia
na zadanie

¢ Przychodzace Pick-Up-
Sheet (DELJITPUS)

« Wychodzace awiza
wysyiki

« Wychodzace rachunki

 Przychodzace korekty

« Magazyn konsygnacyjny
- realizacja realizacja
przez EDI

e itp.

v/ Dalsze procesy RDT
moga by¢ zrealizowane
za pomocg drobnych
ustawien.

v/ Motzliwe logiczne kontrole
przy imporcie EDI (np. na
dostepnos$¢ narzedzi)

DF0 Waronboglektchein
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>Planowanie//

Dzieki swoimi czterem tablicom

planowania, ktére w petni
zintegrowane sg ze sprzedaza
i gospodarka materiatowa
TimeLine® oferuje aktualnie
najobszerniejszy system
planowania dla zaktadéw
odlewniczych na niemieckim
rynku.

Czy to potrzeba zaplanowania
formiarek, rdzeniarni,
odlewarek cisnieniowych czy
tez mechanicznej obrébki — z
zadnym innym systemem

nie da sie tego zaplanowac
prosciej, szybciej i precyzyjniej
niz z graficznymi tablicami
planowania firmy TimeLine®:

Pewne potwierdzanie
terminéw:

v Ustalenie terminu
dostawy na podstawie
przepustowosci
skonczonej (opcjonalnie:
nieskonczonej)

v Wyznaczanie terminéw w
przdd, wstecz, centralnie
v Optymalizacja: opcjonalnie

planowanie wyszukuje
automatycznie najszybsza
maszyne

v/ Przeglad obcigzenia
zasobow

v Zamowienia planowane
dla rezerwacji mocy
produkcyjnej przy
akceptacji terminu dostawy
w ofercie

Pelna integracja w
ewidencje zlecen:

v Mozliwos$¢ przejmowania
zlecen klientéw
bezposrednio do zamdwien
planowych i zlecen
wewnetrznych

v/ Planowanie zlecen klientéw
przez przeciagniecie ich na
maszyne (Drag & Drop)

v Automatyczne zgtaszanie
planowanych terminéw w
dystrybugji

Proste jak ptytka
prototypowa:

v/ Zdefiniowac swoje maszyny
i dziaty produkgji, ...

v Uwzgledni¢ (krétkie) plany
pracy swoich produktow,...

v Wprowadzi¢ pierwsze
zlecenia klientow, ...

v/ ...1juz mozna zaczac
planowac!

Panstwa ,.inbox": wglad
co jest nowe, a co jeszcze
wymaga zaplanowania:

v Wyznaczanie terminow
centralnych w planowaniu
precyzyjnym

v/ Pozycje zlecenia klienta 1:1

v/ Sugestie produkgji z trybie
MRP — dostosowane do
partii i wstepnie opatrzone
terminem w/g terminu
Zyczonego sobie przez
klienta

v/ Nieplanowane zamowienia
planowane i wewnetrzne
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Produkcja wieloasortymentowa:
automatyczne ustalanie
terminéw centralnych
proceséw odlewniczych
wieloasortymentowych i
mieszanych.

===y Tablica planowania Ill umozliwia

(ol

—=1j} precyzyjne planowanie maszyn
gdzie kolejnos¢ zlecen do
wykonania mozna ustali¢samemu
za pomoca przeciagniecia

P TTY Y

Zlecenie )—; Planowanie )

¥ ¥
Propozycja 7~ Zlecenie
produkcji -_— produkcyjne )
(tryb MRP)

Zlecenia klientdw moga by¢ przekazywane
do planowania bezposrednio lub za
pomoca propozycji produkgji.Dla
zaoszczedzenia czasu mozna réwniez
zrezygnowac z planowania i bezposrednio
ze zlecenia klienta utworzy¢ zlecenie
produkcyjne z mozliwoscia zgtoszenia.

Elastyczne i szybkie
planowanie dzieki
zmiennemu systemowi
planowania:

v/ Rozszczepianie, faczenie,
opuszczanie, przesuwanie,
nowe wywotfanie,
ustalanie priorytetow
(,zlecenie priorytetowe”),
krétkoterminowe
dopasowanie
przepustowosci, zlecenie
zewnetrzne, zmiana
maszyny, symulacja —
zadnych granic dla Panstwa
planowania pracy!

v/ Planowanie kolejnosci
maszyn przez finkcje
Drag & Drop

v Wyznaczanie terminéw
do przodu (ASAP), wstecz
(JIT), ciagte i reczne
(metoda Drag & Drop)

v Poréwnanie przed-po,
lista priorytetéw, przeglad
terminow, kontrola
opo6znien w dostawie.

¥

Zgtoszenie

J

Jasne przedstawienie
proceséw odlewczych
réznych typow:

v/ Zbiorcze i sprzezone

zlecenia produkcyjne
stanowia szczegolny
problem produkgji
wieloasortymentowej np.
przy mieszanych ptytach
modelowych, formach
wielokrotnego uzytku lub
wktadach.

v/ Zbiorcze zlecenia

produkcyjne moga

tutaj za pomoca funkgji
Drag&Drop taczyc rézne
czesci, przez co nie tylko
wspieraja planowanie, ale
tez umozliwig zgtoszenie
kilku potaczonych czesci
w jednym kroku. Koszt i
naktad czasowy sa przy
tym podzielone adekwatnie
do zrodta.
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terminéw dostawy (np. do zawarcia terminu dostawy w potwierdzeniu
zlecenia) na bazie wprowadzonych wczesniej (,skonczonych”) na
bazie wprowadzonych wezesniej (,skonczonych”) przepustowosci z
uwzglednieniem juz istniejacych obtozen. Dzieki wbudowanej funkgji
,dosytania” krétkoterminowe zmiany zdolnosci produkcyjnej, zlecenia
priorytetowe, zaktécenia i zgtoszenia sg na biezgco aktualizowane, co
daje stale aktualny obraz sytuacji produkcyjnej pod katem dostaw i
terminéw. Bardzo zalecane jest przy tym uzycie zintegrowanej funkgji
ewidengji danych przedsiebiorstwa TimeLine w celu przesyfania na
biezaco zgtoszonych danych do dziatu planowania.

mysza. Ta praktyczna
metoda bazuje na wyjatkowo
intuicyjnej i prostej obstudze i
moze by¢ szybko wprowadzona
bez potrzeby wprowadzania
duzej ilosci danych referencyjnych.
Szczegdlnie w przypadku
odlewni, rdzeniarni i

obrébki mechanicznej jest

to optymalne narzedzie do
planowania.precyzyjnego.

tEH




>Produkcja zewnetrzna//

Betriebsauftrag

Przedtuzony warsztat reguluje
najwazniejsze procesy
zewnetrznego uszlachetniania
za pomoca réznorodnych
rodzajow dokumentéw: umowa
zewnetrzna, zamoéwienie
zewnetrzne, list przewozowy
towaru (przy wydawaniu
towaru surowego), zgtoszenie
z produkgji zewnetrznej i
automatyczne przekazanie
potwierdzenia wptyniecia
towaru do dziatu zakupu

to najistotniejsze elementy

w przebiegu wniosku do
produkcji zewnetrznej.

Przebieg zintegrowany w
zakup i produkcje:

v Wprowadzenie
zewnetrznych dziatan jako
wewnetrznych, a zamiast
zwyczajnie maszyny,
podanie dostawcy.

v Utworzenie potwierdzenia
przyjecia towaru dla
zewnetrznego wykonawcy
(list przewozowy towaru)
bezposrednio ze zlecenia
produkcyjnego lub z
zestawienia kilku zlecen
razem (zbiorczy list
przewozowy).

v/ Prosta ewidencja wptywu
towaru przez zgtoszenie
listu przewozowego (=>
opcja kodu paskowego!).
jednostki wybrakowane
lub zablokowane moga by¢
podane w zgtoszeniu.

v Automatyczne utworzenie
w tle potwierdzenia wptywu
towaru do rewizji ksiegowej
wraz ze zgtoszeniem listu
przewozowego.

v Uruchomienie ptatnosci
przez uruchomienie
potwierdzenia wptywu
towaru.

Werx Statinandel Gt
Keiner Ring 200

Warenbegleitschein

betung  amebenandung

Wieksza przejrzystosé w
zasobach i teminach:

v/ Przeglad i zamowienie:
utworzenie przegladu
i zamowienia dla
wykonawcy zewnetrznego
automatycznie ze zlecen
produkcyjnych w ktérych
podany jest on jako dostawca.

v/ Stan magazynu:
automatyczny przeglad
stanu magazynu przez
zatozenie i zgtoszenie listow
przewozowych towaru

v/ Wytyczne terminu:
zsynchronizowane
zaplanowanie zewnetrznych
prac w ramach planowania
wewnetrznego pomaga
rowniez ustali¢ terminy
dostaw dla przedtuzonego
warsztatu.

v/ Ponaglenia: automatyczne
monitowanie zalegtych
listébw przewozowych w
systemie upominawczym
dostawcéw.

Dorzut w oka mgnieniu:

v/ Proste wprowadzenie czesci
dorzuconych jako normalne
pozycje na wykazie czesci i
potaczenie ich z zewnetrznymi
etapami pracy: TimeLine®
przejmuje opcjonalnie
dorzucone czesci do listow
przewozowych i przeksiegowuje
je na magazyn wykonawcy
zewnetrznego!

v Odpisanie z konta odbywa
sie automatycznie wraz
ze zgtoszeniem listu
przewozowego.

Produktions-
auftrag ’_>

(ext

Bestellung
(ext Fert) ' ’

AFO)

EK-
< Kontrakt '

WBSchein

Rickmeldung

Wareneingangs-

beleg

Einkauf '

Przejrzyste zarzadzanie
cenami:

v/ Mozliwos¢ wprowadzenia
cen i stopniowanych ilosé
przy kazdym dostawcy i
etapie pracy
V Zarzadzanie kosztami
zbrojenia oraz dowolna
iloscig innych doptat/
rabatéw jako ustuga
dodatkowa

v/ Ceny za sztuke, kg lub
jednostki czasowe

Vorschau fir

Warenbegleitschei
Warenausgang

Warenbegleitschei
Rickmeldung/
Wareneingang

Wareneingangs-
lieferschein

externe Fertigung

Kontrola terminéw i
zgtoszenia:

v/ Zgtoszenia pojedyncze i
zbiorcze z zewnetrznego
uszlachetniania

v Administracja numerami
seryjnymi, wsadami i
opakowaniami zbiorczymi
przy wysytce i dostawie
zwrotnej

v/ Zarzadzanie ilosciami w
obiegu przy producentach
zewnetrznych

n/

Preisanfragen '

n/ )
Lieferanten-

mahnung

Lieferanten-
bewertung ,

Wareneingangs-
rechnung )



>/abezpieczenie jakosci//

Dostepny sprzet kontrolny: Kontrola przychodzacych Kontrola reklamacji i Ocena wlasna i
towarow: obnizenie kosztow usterek: dostawcow:

v/ Sprzet kontrolny — Status
(zablokowane/wolne), v/ Ewidencja przychodzacego v Szablony: Szablony v Dowolna definicja katalogu
Kalibrowanie: nadzoér towaru i kontroli przychodu reklamacyjne do szybkiego kryteriow do oceny
terminu, historia danych towaru w jednym cyklu tworzenia reklamacji dostawcow
kalibrowania pracy. v Raport 8D: Kilka wstepnie v/ Gotowe wstepnie

v/ Czas postoju v Opcja przeksiegowania skonfigurowanych raportéw zdefiniowane kryteria

v Sprzet kontrolny — karta na magazyn kontrolny 8D i automatyczna ocena
historii lub magazyn dla towaru v Administracja dziataniami i wielu waznych kryteriéw

v/ Sprzet kontrolny - wydanie. zablokowanego w ich kontrola jak zgodnos¢ dostawy,

przypadku reklamacji v Monitowanie: zgodnos¢ ilosci,

@ Reosharten FavartenFersterFie

o s&Elolo] | v/ Mozliwos¢ utworzenia Monitowanie bazujace obstuga klienta, jakos¢,

Selektion |
@ Profplan-Position  Artikel = 100 et

Crmmrasa mwL s reklamacji dostawy na systemie obiegu rozpatrywanie reklamacji,
ot fostn, . fonsnunesse bezposrednio z nadejscia dokumentéw przy stabilno$¢ cenowa, itp.
et |t towaru. przekroczeniu terminéw v Ocena ABC z tabelami
dziatan przeliczenia
Ewidencja danych jakosci: v Akcje: v Ocena wihasna zgodnosci
Plany kontroli: Reklamacje jako centrum dostawy.
v/ Plany kontroli v/ Ewidencja serii pomiardw i kierowania dziataniami:
przychodzgcego towaru protokotéw miar z reklamacji mozna Swiadectwa fabryczne:
(pod katem produktu lub v Mozliwos$¢ automatycznej bezposrednio:
pod katem grupy), ewidencji danych « Utworzyc¢ zlecenie v Utworzenie swiadectw
v Plany kontroli produkgji pomiarowych przez dokonania poprawek, fabrycznych z danymi
(pod katem konkretnej MuxBox do wielu réznych » Wygenerowac korekte wsadow, wsadow
czesci lub wieloczesciowe), Srodkow pomiaru. faktury dla klienta, referencyjnych i numerow
v/ Plany kontroli kalibracji dla « Utworzy¢ obcigzenie seryjnych. Wybiorcze
sprzetu kontrolnego, dostawcy przejecie zebranych danych
v Wsady procesowe — plany « Utworzyc zlecenia jakosci do $wiadectwa
kontroli. odbioru, fabrycznego.
e Zablokowa¢ narzedzia i
Plan kontroli produkcji: Karty kontrolne i SPC: produkty Zbiorcze karty usterek:
plan pracy, wykaz czesci » Oraz zablokowac zlecenia v Analizy Pareto i oceny
i plan kontroli w jednym v/ Zintegrowane karty produkcyjne bedace w bteddw.
module: kontrolne: toku.
Wartos¢ oryginalna, v Oceny: Ewidencja kosztow
v/ Bezposrednie wartos¢ Srednia, reklamacji, monitor
przyporzadkowanie planéw standartowe odchylenie, reklamagji, statystyka
kontroli do gotowej czesci miejsce i rozstep. kosztéw btedow o Dimcting s
/ Przebieg kontroli: / Przekazanie SPC: T e
» Wiasciwosci (w porzadku, Interfejs do Q-Das do S—
liczbowo, nacechowanie, przekazania danych e e o
tekst) pomiarowych do oceny : CETETMETET
« Czestotliwosci probek SPC. : s s
wybranych losowo & \ e etz
(statyczne, dynamiczne Ocena zalezna od luk: ot \ o rson
(AQL), pod katem czasu \ s
lub ilosci) v Jedli jednostka do oceny wanmn s
» Granice tolerangji i zakodowana jest w Al ‘
potrzeby podjecia uzaleznieniu od luki (np. w - propm—
dziatania odlewie wtryskowym lub — — —
v/ Kontrola pod katem luk cisnieniowym), to dana i s =
Vv Wprowadzenie zdje¢ do ocena moze przebiegac
kazdego etapu kontroli ponadlukowo lub tylko dla
v Automatyczne tworzenie jednej luki:
zlecen kontroli przy l .
tWOrZeniu Zlecenia _'vvmmwn|Kzl\hnnmnwu|mm.\.mnmuu |th\hﬂlmnu Euh-nmm"_jonmm.ml 2

» . rontatm| - [ - | rooussen

Frifitelgugpe  Lehren
Hersteller w Mittoro

produkcyjnego.

Planowanie kontroli:

v Automatyczne generowanie o
propozycji pomiaru. .
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>/arzadzanie projektami w konstrukcji narzedzi//

Wszystko w zasiegu
wzroku: Projekt-Explorer
firmy TimeLine®:

v Dokumenty wewnetrzne:
wglad, utworzenie nowego
dokumentu, opracowanie
wszystkich dokumentéw w
projekcie z jednej maski.

v/ Dokumenty zewnetrzne:
zarzadzanie kartami excel,
obrazami, dokumentami
word, rysunkami i
pozostatymi danymi w
administracji dokumentéw
pochodnych w aplikacji
Projekt Explorer

v Odrebne obszary: podziat
projektu na dowolne
(czasowe i techniczne)
obszary z osobnym
budzetem (godziny i
koszty) i wyznaczaniem
terminow.

>Swiadectwa fabryczne, spektrometria//

v/ Import i archiwizacja analiz
spektrometrycznych

v/ Tworzenie Swiadectw
fabrycznych

v/ Przyporzadkowanie
Swiadectwa fabrycznego do
zlecenia produkcyjnego lub
do potwierdzenia odbioru
dostawy

>Gospodarka materiatowa//

Nieograniczona

ilos¢ magazynow,
nieograniczona ilos¢ miejsc
sktadowania:

v/ Fabryki, siedziby

v Magazyny wstrzymania,
zarzadzanie sktadem
konsygnacyjnym (kupno i
sprzedaz)

v Wykonawcy zewnetrzni/
przedtuzony warsztat

v/ Sktad konsygnacyjny i
komisyjny

v/ Propozycje przyjec i
wydawan (zasada FIFO)

v Dynamiczne sktadowanie

Nieograniczona
réznorodnos¢ wariantéw w
dyspozytorni:

v Dokumenty z odniesieniem
i bez odniesienia do zrédta

v Opgja utrzymania
odniesienia do
zrodta rowniez przy
podsumowaniu partii
zamodwienia/produkgji

v Kilkustopniowe
zestawienie wykazu czesci
dtugoterminowych jeszcze
przed utworzeniem zlecen
produkcyjnych

v Dokumenty pojedyncze i
ciggte

v Dostosowane do partii
zapotrzebowanie

magazynowe i produkcyjne

v/ Dyspozycja
deterministyczna i
stochastyczna (planowanie

programu produkgji) z
matryca ciezaru wtasciwego
do optymalnego rozliczenia
obydwdch rodzajow
zapotrzebowania

v Uwzglednienie procentu
towaru odrzuconego,
terminéw bezpieczenstwa
i ponownego zakupu
(wielostopniowo), czasu
oczekiwania klienta i
optymalnej wielkosci partii
produkcyjnych.

v Optymalizacja propozycji
dostawy (najszybsza,
najkorzystniejsza, gtéwny
dostawca)

v Opcjonalnie kontrola
niepetnego stanu przy
opdznieniu

v/ Automatyczne
rozpoznawanie umowy

Przenosna ewidencja
danych:

v/ Ewidencja przenosnym
skanerem recznym
do ksiegowania
magazynowego i
inwentaryzacyjnego

v/ Ksiegowanie z uzyciem i
bez uzycia numerdw czesci
odlewniczych i wsaddw

v/ Urzadzenie i serwis skanera
z jednej reki

Rachunki czesciowe:

v Wystawianie rachunkow
czesciowych i koncowych
do zewnetrznej konstrukgji
nowych narzedzi.

v/ Planowanie nowych czesci
w zarzadzaniu projektami.
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Zarzadzanie wsadami/
numerami czesci
odlewniczych:

v/ Zarzadzanie wsadami z
opcja zarzadzania wieloma
magazynami i miejscami
sktadu (dynamiczne
sktadowanie szarz)

v/ Blokada wsadu,
rozszczepienie wsadu

v Monitorowanie wsteczne
wsadu (réwniez
wielostopniowe)

v Monitorowanie wsadu w
projekcie, zamowienie
wewnetrzne, poswiadczenie
zakupu/sprzedazy, produkt,
proces, zgtoszenie

v/ Propozycja
Zmagazynowania z
kontrolg wagi i instrukcja
uzupetniania sktadu
magazynowego (miejsce
sktadowania jednakowych
wsadow, ....)

v/ Propozycja komisjonowania
i wysytki z opcja FIFO

Inwentaryzacja:

v/ Inwentaryzacja ciagfa i
terminowa

v/ Swobodny podziat
inwentaryzacji w osobne
sesje liczenia w/g
magazyndw, miejsc
sktadowania, grup
produktéw, itp. Kazda sesja
liczenia moze by¢ osobno
dla siebie otworzona i
zamknieta.

v Opcja wielokrotnego
liczenia

v Opcja blokady ksiegowania

v/ Ewidencja i oszacowanie
niegotowych zasobdw
znajdujacych sie w obiegu i
w magazynie wstrzymania

v/ Rdézne metody szacowania
zasobow (najnizsza
wartos¢, srednia, itp.)

v/ Automatyczna dewaluacja
w/g chodliwosci
magazynowej; swobodna
mozliwos¢ manualnej
dewaluacji

v Mozliwos¢ oszacowania
stanu magazynu w kazdym
momencie — zaréwno dla
surowca, dla produktow
gotowych jak i dla zasobdéw
gotowych czesciowo (ilosci
w obiegu)



>Ewidencja danych przedsiebiorstwa//

TimeLine® - uniwersalny
system rejestracji:

Inteligente terminale -
elastyczne oprogramowanie:

Pewne zabezpieczenie
sytuacji szczegolnych:

Ewidencja czasu pracy,
ewidencja danych
zaktadowych, ewidencja
danych maszyny i ewidencja
danych jakosciowych w
zintegrowanym systemie
zbiorczym bez interfejséw!
Terminale, serwer i
oprogramowanie pochodza z
jednego zrédta i sg do siebie
perfekcyjnie dopasowane:

1102009 Mirbeter WS X
w23

Teine ] (
. o)

Od terminalu do systemu ERP:
zintegrowany system TimeLine ®
Ewidencja danych przedsiebiorstwa.

>Ewidencja danych maszyny//

Ewidencja danych maszyny
stuzy prostej i niskonaktadowej
rejestracji:

v Czasu pracy maszyny,
v Czasu awarii,

v Stopni wydajnosci i
v llodci sztuk.

Terminal - osprzet

Kilka maszyn przy jednym
terminalu: Mozliwos¢
podtaczenia do 85 wejsé
sygnatowych + 10 wyjs¢ na
terminal.

Aktualizacje
oprogramowania:
Aktualizacje oprogramowania
w terminalu umozliwiajg
funkcjonalne rozszerzenia
bez potrzeby zakupu
sprzetu!

Opcje zdalne: Unikniecie
kabli dzieki przekazowi
sygnatéw przychodzacych
i wychodzacych za pomoca
radia.

v/ Ewidencja danych

przedsiebiorstwa
TimeLine® moze by¢
uzytkowana do wyboru na
naszym wysokiej jakosci
komputerze przemystowym
ze stopniami ochrony

IP55, IP65, na zwyktym
komputerze lub na
terminalu ewidencji danych
maszyny firmy TimeLine®.

v/ Terminal danych

przedsiebiorstwa taczy sie
bezposrednio z bankiem
danych — wszystkie
przeksiegowania odbywaja
sie online.

v Osobny serwer lub inne

nie s3 wymagane — nie
dochodzi do przesuniecia
czasu — ksiegowanie ptynne

v/ Zgtoszenie btedu w

razie nieprawidtowego
wprowadzenia danych
kierowane bezposrednio do
pracownika przy terminalu
danych przedsiebiorstwa.

Lampki na maszynie: Do
dalszej widocznej sygnalizacji
awarii, przestoju maszyny,
kontroli do przeprowadzenia,

itp.

Dalsze witasciwosci: Stopien
ochrony IP65, zintegrowany
czytnik RFID, kolorowy
wyswietlacz, 12 przyciskow
funkcyjnych, 4 diody
sygnalizacyjne, podtaczenie
ethernet (mozliwe rowniez
bezprzewodowo), port PS2 do
skanera kodow kreskowych.

v/ Pojedyncze i zbiorcze
oznaczanie pracownikéw
do jednego etapu pracy

v Obstuga wielu maszyn.
Samodzielna konfiguracja
terminalu:

v Dzieki edytorowi rodzajow
oznaczen mozna
samodzielnie okreglic,
co nalezy wprowadzac
w terminal, a co nie. Dla
uproszczenia, pola do
wprowadzania danych
mozna uzupeicé o
odpowiedzi domysine lub
dodac pola na odpowiedzi
indywidualne.

v Wszystkie przyciski
funkgji kazdego
pojedynczego terminalu
mozna skonfigurowaé
na indywidualne rodzaje
sortowania.

v Opcje danych dodatkowych
na zuzycie materiatu
(réwniez wsaddw), dalsi
pracownicy, powody
odrzutu i awarii, itp.

Oprogramowanie do
ewidencji danych
maszyny

Mozliwos¢ zintegrowania
maszyn w system planowania
i sterowania produkcja firmy
TimeLine®:

v/ Kontrola statusu:
Produkcja (PROD),
zatrzymanie (IDLE), awaria
(DOWN)

v Ewidencja ilosci sztuk:
Dzieki bezposredniemu
podtaczeniu réwniez pod
maszyny niesterowane
przez SPC w celu
przekazania ilosci sztuk do
systemu ewidencji danych
przedsiebiorstwa

v/ Ewidencja czasow
awarii: Przez
przekroczenie czasu
cyklu lub bezposrednie
opracowywanie
przychodzacych sygnatow
W razie awarii.

Do dyspozycji Panstwa stoi
caty wachlarz wstepnie
skonfigurowanych
rodzajéw rejestracji:

v/ Przyszedt, wyszedt, wyszedt
stuzbowo

v/ Do-/przesteplowanie (etap
pracy)

v/ Do-/przesteplowanie
(pracownik/zasoby)

v/ Zgtoszenie gotowosci
zlecenia, zgtoszenie
postepu, zgtoszenie
gotowego towaru

v/ Zgtoszenie ilosci w obiegu

v/ Koniec zmiany

v Zmiana zlecenia

v/ Awaria, potwierdzenie
awarii, przerwa

v/ Zgtoszenie materiatu

v/ Inwentaryzacja

v/ Zgtoszenie projektu (bez
zlecenia — bezposrednio na
projekt)

v/ Stemplowanie kosztow
ogolnych (sprzatanie, itp.)

v Przycisk info
Prosta obstuga terminalu:

v/ Funkcje nawigadgji i
wyszukiwania.

v/ Podglad maszyny pokazuje
liste wszystkich odbytych
cykli, wymagany czas
do konca oraz awarie i
przestoje.




>[alkulacja//

W dwéch osobnych
modutach, dopasowanych

do specyficznych wymagan
odlewni cisnieniowych i
kokilowych, wzglednie
piaskowych, do dyspozycji
Panstwa stoja dwa wyjatkowo
wygodne moduty kalkulacji,
ktore bez problemu integruja
sie w TimeLine®-Odlewnia:

Elastyczne i z wieloma
wariantami:

v Do wyboru koszty petne
lub kalkulacja kosztow
besposrednich

v Wprowadzenie dowolnej
ilosci wariantéw stawek
godzinowych

v Wprowadzenie dowolnej
ilosci schematéw doptat

/ Kalkulacja wariantow
ilosciowych (zréznicowanie
ilosci)

v Opcja przejecia
skalkulowanych cen do
danych referencyjnych

v/ Archiwizacja wynikow
kalkulacji (ceny pozostaja
zapisane w kalkulacjach,
rowniez po zmianie danych
referencyjnych)

v/ Kalkulacja mozliwa
niezaleznie od
wprowadzenia nowego
produktu lub modelu
(,prawdziwa" kalkulacja
wstepna)

v/ Utworzenie zewnetrznych
dokumentéw pochodnych
(rysunki, excel, itp.) za
kalkulacja

v/ Dowolna ilos¢
kalkulacji na zapytanie;
mozliwa kalkulacja
bez wczesniejszego
wprowadzenia produktu/
modelu.

Do wszystkich rodzajow
kalkulacji:

v/ Kalkulacja wtérna
v/ Kalkulacja wstepna zlecenia
v/ Kalkulacja produktu.
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Szybka ewidencja i
ustalenie wag i danych
technicznych:

Przejrzyste zarzadzanie
rdzeniami (odlew piaskowy):

v/ Mozliwos¢ szybkiej i
prostej kalkulacji rdzeni
na podstawie danych
technicznych lub kalkulacja
detaliczna z wtasnym
planem pracy i wykazem
czesci.

v/ Mozliwos¢ wprowadzenia
rdzeni podczas przejecia
do zasobu witasnych
produktéw. Wprowadzenie
przebiega automatycznie.

v Ustalenie cech klasyfikacji
na podstawie danych
technicznych czesci/modelu

v/ Automatyczne
pozyskiwanie
wagi i objetosci

v/ Rozréznienie miedzy waga
sprzedazy, waga brutto,
waga MTZ, waga odlewu,
waga obiegowa i waga
Wiorow.

Elastyczna kalkulacja
kosztéw stopow i metali:

Szybka kalkulacja wszystkich
innych komponentéw
kosztorysowych:

v/ Alternatywne obliczenie
kosztéw stopdw na
podstawie wagi wsadowej
i kosztow metalu na
podstawie zuzycia metalu
lub na podstawie

v Wagi odlewu po
odciagnieciu korekty dla
ilosci w obiegu.

v Osobnewzory dlaobrobki
zewnetrznej i wewnetrznej,
czesci wlewowych, czesci
montazowych, kosztow
kontroli i oczyszczania.

v/ Regulowane obliczanie
odrzutu przy odlewie i/lub
przy obrébce przy kazdej
czesci sktadowej kosztéw!

v/ Obliczanie cen za sztuke
lub kilogam, stawek
godzinowych lub ryczattow.

Formiernia pod kontrola
(odlew piaskowy):

Opcja osobnej kalkulacji
narzedzi i kosztéw modelowych:

v Automatyczne okreslanie
objetosci piachu z objetosci
rdzennicy po odjeciu
objetosci rdzenia, ilosci w
obiegu i objetosci czesci

v Szybkos¢ formowania w
skrzyniach na godzine
lub formach na minute
(formierstwo reczne).

v/ Kalkulacja narzedzi i
kosztéw modelowych
mozliwa jako subkalkulacja
(wtasna konstrukcja
narzedzi).
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Przejrzysta prezentacja
wynikéw kalkulacji:

v/ Réwnolegte uzyskanie cen
za kilogram i za sztuke

v/ Obliczenie zysku, ceny
sprzedazy, kosztéw
produkgji i wiasnych oraz
kosztow statych.

v Uzyskanie cen
zréznicowania iloSciowego
na podstawie zmiennie
wprowadzanych wielkosci
partii produkcyjnych.

v/ Rozszczepienie kosztow na
rodzaje

v/ Edytowalny schemat
doptat.

Mozliwos¢ ré6znorodnego
uzytkowania wtérnego
wynikéw kalkulacji:

v/ Przejecie do wykazu
towardéw lub oferty

v Utworzenie modeli na
bazie danych technicznych
kalkulacji

v/ Automatyczne uzyskanie
nagtowkow do
ModellExplorer.

Przejrzyste zintegrowanie:

v/ Potaczenie kalkulacji z
modelem, zapytaniem,
oferta, klientem i
produktem

v/ Przejecie kalkulacji z
zapytania

v/ Przekierowanie kalkulacji
do oferty

v/ Przekazanie danych
technicznych do
nowowprowadzonego
produktu, ptyty modelowej,
modelu i rdzenia.




>[alkulacja wtdérna//

Szybko:
v/ Kalkulacja wtérna w petni
zautomatyzowana przez
zgtoszenie

Pewnie:

v/ Kalkulacja wtérna przez
rachunek kosztow
planowanych po aktualizacji
danych technicznych

(jak wagaodlewu, ilos¢
zasilaczy, pomiary czasu,
czas impulsdw, itp.)

>/arzadzanie narzedziami i konstrukcja narzedzi//

Dla ci$nieniowych form
odlewniczych, modeli, ptyt
modelowych, urzadzen
okrawajacych i kokili —
TimelLine® sprawi, ze
zarzadzanie narzedziami stanie
sie przejrzyste i skuteczne:

Narzedzie jako miejsce
pracy:

v Narzedzia wprowadzane
sg tak jak maszyny
w specjalnej do tego
celu utworzonej bazie
zaktadowej. Narzedzie
w dalszej kolejnosci
bedzie w prosty sposéb
przyporzadkowane do
odpowiedniego etapu
produktu/pracy.

Osobne zarzadzanie:

v Narzedziami do odlewu
cisnieniowego

v Modelami i ptytami
modelowymi

v Rdzennicami

v/ Szablonami, urzadzeniami,
innymi narzedziami i

v Sprzetem do kontroli

Czasy przestoju i
czestotliwos¢ konserwacgji:

v/ Kazde zgtoszenie danego
etapu pracy z uzyciem
narzedzia zwieksza
automatycznie czas
przestoju narzedzia.

Wprowadzenie danych
technicznych bezposrednio
przy narzedziu:

v/ Wiele przydatnych
funkgji: Blokada narzedzi
(z tekstem blokujacym),
amortyzacja narzedzi,
wprowadzenie technicznych
danych referencyjnych przy
narzedziach, wprowadzenie
zewnetrznych dokumentow
(rysunkoéw, zdjeg, ...) przy
narzedziach, zarzadzanie
elementami i ustawieniami
narzedzi, informacje
dotyczace kosztéw i
dochodow z narzedzi

>Moduty dodatkowe//

Administracja pozycjami
otwartymi:

v/ Zintegrowana funkcja
zarzadzania otwartymi
pozycjami naleznosci i
zobowigzan. Modut DTAUS

(system wymiany danych) do
przeprowadzania ptatnosci.
Monitowanie.

v/ Historia narzedzi: Karta v/ Zewnetrzna konstrukcja
katalogowa do narzedzi. narzedzi: Potwierdzenia
Do karty wprowadzane jest dostaw dla narzedzi
nie tylko kazde zgtoszenie, przychodzacych i
ale réwniez wpisy reczne wychodzacych
jak blokady, wybrakowanie,
naprawy, itp. moga by¢
tutaj nanoszone.

Standzeitenverwaltung
b Gut-Teile 1967
 (ber StckiTakte
S:]s"t 12?822 Em Ausschuss 8
v Konstrukcja narzedzi: v Amortyzacja: Konta

Szybka ewidencja zlecen
konstrukgji narzedzi (reperacje,
przerobki, itp.) tacznie z
prosta ewidencjg czasu
zgtoszenia z dziatu konstrukgji
narzedzi. Ksiggowanie w
kosztachprzy narzedziu/w
karcie narzedzia jego
kosztéw reperadji.
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amortyzacji narzedzi dla
prostego i efektywnego
zarzadzania amortyzagja.

Technische Daten
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Einsatzgewicht: 3060 kg.

Podliczenie przedstawicieli:

v Wprowadzenie podrozujacych
agentéw handlowych i
przedstawicieli. Obliczanie
prowizji z automatycznym

wyszukiwaniem prowizji —
prowizja w zaleznosci od
klienta i od czesci.

>Naprawa, magazyn produktow wstrzymanych i odrzut//

llosci zablokowane
widocznie oddzielone:

Osobna ewidencja towaru
prawidtowego, wstrzymanego
i odrzuconego

Powody odrzutu:

Dowolna ilo$¢ powodow
wstrzymania, statystyka
odrzutu w/g produktu,
zlecenia, okresu, analiza
Pareto dla odrzutéw i czasu
awarii.

Naprawa: szybka rejestracja —

przejrzyste zarzadzanie kosztami:

Utworzenie zlecenia
naprawy z zablokowania
przez nacisniecie guzika;
opcja ewidencji dodatkowych
wskazowek, powodow
odrzuty, itp,;

opcja druku karty naprawy;
automatyczne ksiegowanie
kosztéw na oryginalnym
zleceniu przy zgtoszeniu




>Wytapianie//

v/ Ksiegowanie uzytego
materiatu i substancji
dodatkowych (gatunek)

v/ Tworzenie otwordéw
spustowych/poborow
(=wsady procesowe),

v Modyfikacja (przy spuscie),
przelewanie

v/ Tworzenie analiz
spektroskopowych i ich
przyporzadkowanie do
wsadu stopowego,

v/ Okreslanie kosztow
gatunku

v Wprowadzenie/import
danych spektrometrycznych
do wsadu stopowego

v/ Podanie wsadu stopowego
w zgtoszeniu odlewu/w
raporcie odlewu

v Kilkustopniowe
monitorowanie wsteczne
wsadow, rowniez dla
wsadow do temperowania i
wsadéw do wyzarzania

/ Kilka gatunkéw do stopu
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>Balance Scorecard i informacje priorytetowe//

Balanced Scorecard pokazuje
wszystkie istotne wskazniki
rownoczesnie. Przyczym
uzytkownik decyduje sam, co
chce widzieé: struktura modutu
nie jest ustalona odgérnie,

lecz konfigurowana przez
uzytkownika. Umiejetnos¢
programowania nie jest z
reguty potrzebna.

v Dowolne zdefiniowanie
wskaznikow
przedsiebiorstwa przez
wybor ze wskaznikow
standartowych,

/ Prezentacja jako
« Grid, warto$¢
« Wykres stupkowy
» Wykres kotowy lub
« Tacho.

v/ Poréwnania powinnojest
(czerwone/zielone
odchylenia).

v/ Elastyczna periodyzacja
(dzien, tydzien, miesiac,
rok, rok biznesowy)
wszystkich wartosci

v/ Zestawienie
spokrewnionych wartosci
(np. obroty okreslonych
grup produktéw w jednym
gridzie)

v Makro designer SQL

v/ MIS-toolkit: narzedzie
analizy do tworzenia
sterowanych designerem
zapytan SQL i raportéw
drill-down.
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Dorazne raporty Umsatz M(-6)
samodzielnie B Umsatz M(-7)
stworzone: za pomocg BB Umsatz M(-8)
Balanced Scorecard [ Umsatz M(-9)
B Umsatz M(-12)
BB Umsatz M(-11)
! B Umsatz M(-5)
B Umsatz M(-10)
Weitere

>Dopasowywanie mozliwosci: elastyczniejsze
niz wszystko inne//

Reporting:

Wszystkie raporty w formacie
zrodtowym. Wszystkie raporty
mozna indywidualnie zmieniac.
Nowe raporty tworzy sie
szybko i prosto.

Dopasowania maski:

Jeden edytor do wszystkiego:
te same zasady zmieniania list
i raportéw stosuje sie rowniez
przy maskach — tym samym
edytorem.

Bank danych:

TimeLine® bazuje w 100%
na SQL. Dodawanie pol i
tabel jest tak samo proste

jak wywotywanie

danych do

kazdegozwyktego programu
kompatybilnego z ODBC.

Klasy biznesowe:
Dopasowania moga by¢
przeprowadzane az po

sam rdzen systemu z
rownoczesnym utrzymaniem
statej mozliwosci aktualizacji:
klase Standard-Business
zachowuje sie i uzupetnia o
dodatkowe funkcje. W ten
sposéb przejeta klase nalezy
zarejestrowac pdzniej jako
Custom-Object i gotowe.
Tak szybko nie uda sie tego
dokona¢ nikomu innemu.




Systemowa lista kontrolna //

Customization: Zarzadzanie prawami: Application-Server: Moduty ksiegowe:

+ Dopasowanie masek, v Na poziomie modutu, v Opcja modutu serwerowego v/ Zintegrowane moduty

okien danych, obiektow
i metod z rbwnoczesnym
utrzymaniem statej
mozliwosci aktualizagji.

okna i karty; prawa cen
zakupu i sprzedazy oraz
wazne funkcje podstawowe
sterowane niezaleznie od
siebie; profile praw dla
grup uzytkownikoéw, i duzo
wiecej.

dla ,tokéw nocnych” (nowe
wywotanie planowania, tryb
MRP, sterowanie ponownym
przedtozeniem i obiegiem
dokumentoéw,...)

ksiegowania finansowego,
kosztorysowania,
ksiegowania zatgcznikow,
ksiegowosci ptacoweyj i
ewidencji czasu pracy.
(szczegobtowe informacje na
ten temat znajduja sie w
osobnym opisie funkgcji do
tych modutéw).

Zdolnos¢ obstugi wielu Zdolnos¢ obstugi wielu
podmiotéw: walut:

Edytor maski: Menu:

v/ Edytory masek i grid v/ Edytor menu do

do dostosowanej do
uzytkownika konfiguracji
masek wprowadzania
danych.

konfiguracji menu;
sterowanie menu
dostosowane do
uzytkownika; import i
export menu; podwieszanie
do menu indywidualnych
okien.

v Dowolna ilos¢ podmiotéw
i zaktadéw bez
potrzeby wykupowania
dodatkowych licencji.
Wewnatrzzaktadowe
obliczanie wydajnosci dla
fabryk.

v/ Automatyczna aktualizacja
kursu walut w nocy przez
internet i TL-Application-
Server.

Jezyki systemowe:

Oprogramowanie i Wielojezycznos¢ :

narzedzia:

Obieg dokumentow:

v Dowolne definiowanie v Wyszukiwanie dubletéw; v Wszystkie dokumenty v/ Jezyki obstugi programu

statuséw workflow do
sterowania przebiegiem
procesow biznesowych

oraz do tworzenia skrzynek

ToDo.

Funkcja logowania:

konsolidacja (=potaczenie)
magazynéw, produktow i
klientéw (przy dubletach);
makro edytor SQL;
MIS-toolkit; import i
eksport danych; modut
do pozniejszej zmiany

pdl kluczowych (numer

mozna wydrukowaé w
dowolnych wersjach
wielojezycznych (jezyki
ustawiane dowolnie);
TimeLine® dostepny jest w
wielu wersjach jezykowych
i w petni kompatybilny z
UNICODE.

niemiecki, angielski,polski,
stowacki i czeski. Inne
jezyki mozliwe na zyczenie.

v Opcja funkcji logowania do artykutu, numer klienta/
pola. dostawcy, numer grupy
artykutow/klientow, itp.)

>Interfejsy 1 systemy operacyjne//

Systemy operacyjne Interfejsy do programéw Systemy archiwizacji: EDI/RDT:
serwera: ksiegowych:
v/ ELO v UN-EDIFACT
v Linux (32- i 64-Bit) v/ SAP v Easy-Archiv v/ ANSI X12
v Windows (32- i 64-Bit) v/ DATEV v/ DokuWare v/ Odette
v Sage-KHK 2009 v/ VDA
v/ Lexware v/ konwerter formatu
v/ Varial zintegrowany w VDA
v/ Diamant / Bezposrednie zapisywanie
danych RDT w banku
danych.
Interfejsy standartowe i Integracja ze Interfejsy CAQ: Terminal-Server:
systemowe: srodowiskiem Microsoft:
v MAPI, TAPI v Word v Bohme & Weihs v/ Zdolny do pracy z Citrix- i
v/ ODBC, SQL v/ Excel v BABTEC Terminal-Server
v/ Access v Dodatkowa opcja pracy ze
v Outlook zredukowanym natezeniem

barwy
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